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LEIA ATENTAMENTE O MANUAL DE INSTRUCDES
ANTES DE DPERAR A MAOUINA

0 GRUPD RAZI

O Grupo Razi € uma marca do Grupo Yangzi, criada para atender as
demandas do setor de marcenaria e metal mecanico, grupo esse,
que comecou suas atividades ha quase 20 anos em Minas Gerais,
hoje lidera varios segmentos onde atua. Acreditamos que todos
os produtos de qualidade devem ser seguros, precisos e confiaveis
para se tornar um dos principais fornecedores de maquinas e
ferramentas do mercado, e claro sempre respeitando e valorizando
a relacao revenda/cliente, oferecendo equipamentos de Ultima
geracao, excelente qualidade, ampla rede de assisténcia técnica
e preco justo.
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TERMO DE GARANTIA

A Yangzi Brasil Corporation S.A, mantenedora da marca RAZI,
garante seus produtos, contra defeitos de material e de fabricacao
por um periodo de 1 ano, a contar da data de emissao da respectiva
Nota Fiscal de Venda, conforme dispoe o artigo 26 do Codigo de
Defesa do Consumidor (Lei n°. 8.078 de 11.9.90), comprometendo-
se a reparar ou substituir, dentro do prazo citado, gratuitamente,
pecas que sejam reconhecidas pelo seu Departamento Técnico como
defeituosas, mediante aprovacao da Solicitacao de Garantia.

A Razi, garante ao Comprador/Usuario que seus Equipamentos sao
fabricados sob rigoroso Controle de Qualidade, assegurando o seu
funcionamento e caracteristicas, quando instalados, operados e
mantidos conforme orientado pelo Manual de Instrucao respectiva
a cada produto.

Pecas e partes como Roldanas e Guias de Arame, Medidor Analdgico
ou Digital danificados por qualquer objeto, Cabos Elétricos ou de
Comando danificados, Porta Eletrodos ou Garras, Bocal de Tocha/
Pistola de Solda ou Corte, Tochas e seus componentes, sujeitas a
desgaste ou deterioracao causados pelo uso hormal do equipamento
ou qualquer outro dano causado pela inexisténcia de manutencao
preventiva, nao sao cobertos pelo presente Termo de Garantia.
Esta garantia nao cobre qualquer Equipamento Razi ou parte ou
componente que tenha sido alterado, sujeito a uso incorreto, sofrido
acidente ou dano causado por meio de transporte ou condicoes
atmosféricas, instalacao ou manutencao improéprias, uso de partes
ou pecas nao originais e recomendadas, intervencao técnica de
qualquer espécie realizada por pessoa nao habilitada ou nao
autorizada pela Razi, ou aplicacao diferente a que o equipamento
foi projetado e fabricado.

O atendimento em garantia sera realizado somente mediante a
apresentacao da Nota Fiscal ou Cupom Fiscal original de venda.
Qualquer servico em garantia deve ser realizado exclusivamente
pelo posto de assisténcia técnica credenciado.

Modelo: NUumero de Série:

RaZi INFORMACOES DO CLIENTE

Empresa:

Telefone: ( ) Fax: ( )

E-mail:

MODELO: NUMERO DE SERIE:

Observacoes:

Revendedor: Nota Fiscal N°:

Prezado cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira o Grupo Razi
conhecé-lo melhor para que possamos lhe atender e garantir a prestacao do
servico de assisténcia técnica com o elevado padrao de qualidade Razi.

Favor enviar para:

Yangzi Brasil Corporation S.A.

Via Socrates Mariani Bittencourt, 1050A, Cinco, Contagem, MG, Brasil
CEP 32010-010

CNPJ: 01219321/0001-44

IE: 0629733400083

Tel: 0055 31 3343 6300, Fax: 0055 31 3343 6351

ATENCAO: O rompimento do lacre de seguranca acarretara perda automatica
da garantia do equipamento.



SOLDAGEM MMA

INSTRUCDES GERAIS DE SEGURANCA

A maquina de solda inversora MMA ARC-140/160/200/250, fornece
corrente continua para soldar a maioria dos metais aco-liga e aco
sem liga, aco inoxidavel e ferro fundido. O equipamento permite
soldar a maioria dos eletrodos revestidos de - 1,6 a - 5.0mm.

A soldagem MMA também pode ser chamada de soldagem com
eletrodos revestidos. Aformacao de arco funde o eletrodo, formando
no seu revestimento uma escoria de protecao.

Se no momento da formacao do arco, a ponta do eletrodo for
pressionada contraometal, oeletrodoseraderretidoimediatamente,
colando-se no metal, tornando impossivel a soldagem.

MANUTENCAD - RECOMENDACDES

Em condicées normais de ambiente e de operacao, nao requer
qualquer servico especial de manutencdo. E apenas necessario
limpar a maquina inteiramente pelo menos uma vez por més com
ar comprimido sob baixa pressao, seco e isento de 6leo, através do
cooler de ventilacdo, SEM A ABERTURA DA MAQUINA.

Apos a limpeza com ar comprimido, verifique a existéncia de
rachaduras na isolacao de fios ou cabos elétricos, inclusive de
soldagem, ou em outros isolantes e substitui-los se defeituosos.

Estas instrucoes sao referidas a todos os equipamentos produzidos
pelo Grupo Razi, respeitando-se as caracteristicas individuais de
cada modelo. Devem ser respeitadas as seguintes instrucoes:

- Nao instalar, operar ou fazer reparos neste equipamento sem antes
ler e entender este manual e as instrucoes dos acessorios e outras
partes (reguladores de gas, pistolas ou tochas de soldar, horimetros,
controles, medidores, relés auxiliares, etc.) que serao agregados ao
equipamento e certificar-se de sua compatibilidade.

- Certificar-se de que todo o material necessario para a realizacao
da soldagem foi corretamente especificado e esta devidamente
instalado de forma a atender a todas as especificacoes da aplicacao
prevista.

- Quando for utilizar os equipamentos auxiliares (tochas, cabos,
acessorios, portaseletrodo, mangueiras, etc.) certifique que estejam
corretamente e firmemente conectados. Consultar os respectivos
manuais.

- Verificar se o gas de protecao é apropriado ao processo e
a aplicacao. Em caso de duvidas ou havendo necessidade de
informacdes ou esclarecimentos a respeito deste ou de outros
produtos do Grupo Razi, entre em contato pelo telefone 4005-9559,
pelo site: gruporazi.com.br ou pelo e-mail posvendas@gruporazi.
com.br. Nao nos responsabilizamos por qualquer acidente, dano ou
parada de producao causada pela nao observancia das instrucoes
contidas neste manual ou por nao terem sido obedecidas as normas
adequadas de seguranca industrial. Acidentes, danos ou paradas de
producao causadas por instalacao, operacao ou reparacao deste ou
outro produto Grupo Razi efetuada por pessoa (s) nao qualificada (s)
para tais servicos sao da inteira responsabilidade do proprietario ou
usuario do equipamento. Ainda, a garantia de fabrica dos produtos
Grupo Razi sera automaticamente anulada caso seja violada qualquer
uma das instrucdes e recomendacdes contidas no certificado de

garantia e/ou neste manual.



ATENCAD

Este equipamento Razi foi projetado e fabricado de acordo com
normas internacionais que estabelecem critérios de operacao e de
seguranca; consequentemente as instrucoes contidas no presente
manual e em particular aquelas relativas a instalacao, a operacao
e a manutencao devem ser rigorosamente seguidas de forma a nao
prejudicar o seu desempenho e a nao comprometer a garantia dada.
Os materiais utilizados para embalagem e as pecas descartadas no
reparo do equipamento devem ser encaminhados para reciclagem
em empresas especializadas de acordo com o tipo de material.

SEGURANCA

Em todos os casos, a alimentacao elétrica deve ser feita
através de uma chave com fusiveis ou disjuntores de protecao
adequadamente dimensionados e todas as conexdes elétricas
devem ser completamente apertadas de forma a nao haver risco de
faiscamento, sobreaquecimento ou queda de tensao nos circuitos.

ATENCAD

Este manual € destinado a orientar pessoas experientes sobre

instalacdo, operacdo e manutencdo da MAQUINA DE SOLDA INVERSORA

LINHA ARC.

NAO se deve permitir que pessoas nao habilitadas instalem, operem

ou reparem estes equipamentos. E necessario ler com cu1dado e

entender todas as informacoes aqui apresentadas. Lembre-se de que:

Como qualquer maquina ou equipamento elétrico, a MAQUINA DE

SOLDA INVERSORA da linha ARC deve estar deshgada da sua rede de

alimentacao elétrica antes de ser executada qualquer manutencao

preventiva ou corretiva.

Para executar medicoes internas ou intervencoes que requeiram que

0 equipamento esteja energizado, assegure-se de que:

- O equipamento esteja corretamente aterrado;

- O local nao se encontre molhado;

- Todas as conexoes elétricas, internas e externas, estejam
corretamente apertadas.

Ruidos em niveis excessivos prejudicam a audiéo
Fumvs e gases de soldagem podem prejudicar a satide prel ¢

(]
Faguihas, particulas metdlicas e pontas de arame podem ferir 0 olhos Chogues elétricos podem matar

Atcos elétricos queimam a pele e ferem a vista

(A

e

O terminal de aterramento que esta ligado ao chassi da fonte de
energia INVERSORA DC/MMA ARC deve estar ligado a um ponto
eficiente de aterramento da instalacao elétrica geral. NAO ligar
o condutor de aterramento do cabo de entrada a qualquer um
dos bornes da chave Liga/Desliga, pois isso colocaria o chassi do
equipamento sob tensao elétrica. NAO USAR O NEUTRO DA REDE
PARA O ATERRAMENTO.

CIRCUITO DE SOLDAGEM

O bom funcionamento dos inversores depende de se usar um cabo “Obra”
de cobre, isolado, com o menor comprimento possivel e compativel com
a(s) aplicacao(des) considerada(s), em bom estado e firmemente preso nos
seus terminais; e também as conexdes na peca a soldar ou na bancada de
trabalho e no terminal “Negativo” do Conjunto devem ser firmes.
Qualquer que seja o seu comprimento total (o qual deve sempre ser o
menor possivel) e qualquer que seja a corrente de soldagem empregada, a
secao do cabo “Obra” deve corresponder a corrente maxima que o inversor
utilizado pode fornecer no fator de trabalho de 60%. A resisténcia elétrica
do circuito de soldagem provoca quedas de tensao que se somam a queda
interna natural do préprio inversor, reduzindo a tensao de arco e a corrente
maxima disponiveis e tornando o arco instavel.

OPERACAD

1) Conectar o inversor a rede elétrica, o cabo Porta-eletrodo e o cabo
negativo.

2) Colocar a chave Liga/Desliga na posicao “Liga”; o motor do exaustor
passa a girar criando o fluxo de ar necessario a refrigeracao da maquina.

3) Pré-regular a corrente de soldagem pelo potenciometro.

4) Abrir 0 arco, e caso seja necessario, reajustar a corrente.

NOTA.: os valores dos parametros de soldagem dependem, basicamente,
do material e do didmetro do eletrodo utilizado, da espessura a ser

soldada e da posicao da soldagem.



INSTALACAD

LENERALIDADES

Ao receber a fonte de energia INVERSORA MMA | retirar todo
o material da embalagem em volta da unidade e verificar a
existéncia de eventuais danos que possam ter ocorrido durante
o transporte. Quaisquer reclamacoes relativas a danificacao em
transito devem ser dirigidas a empresa transportadora. Remover
cuidadosamente todo material que possa obstruir a passagem do
ar de refrigeracao.

Obs.: caso a fonte de energia INVERSORA nao seja instalada de
imediato, conserva-la na sua embalagem original ou armazena-la
em local seco e bem ventilado.

LOCAL DE TRABALHOD

Varios fatores devem ser considerados ao se determinar o local
de trabalho de uma fonte de energia INVERSORA DC/MMA ARC,
de maneira a proporcionar uma operacao segura e eficiente.
Uma ventilacao adequada é necessaria para a refrigeracao do
equipamento, seguranca do operador e a area deve ser mantida
limpa.

E necessario deixar um corredor de circulacao em torno da
fonte para a ventilacao da maquina. A instalacao de qualquer
dispositivo de filtragem do ar ambiente restringe o volume de
ar disponivel para a refrigeracao do equipamento e leva a um
sobreaquecimento dos seus componentes internos.

A instalacao de qualquer dispositivo de filtragem nao autorizado
pelo fornecedor anula a garantia dada ao equipamento.

ALIMENTACAD ELETRICA

O inversor da linha ARC é uma fonte de energia com caracteristica de
corrente constante destinada a soldagem com eletrodos revestidos
em corrente continua.

Permitem a soldagem com eletrodos até 5 mm de diametro. Além
da soldagem de aco carbono e aco ligado, permite soldar acos
inoxidaveis, ferros fundidos, aluminio e suas ligas, cobre e bronze.
A corrente de soldagem é ajustada de forma continua por meio
do potenciometro, para qualquer aplicacao dentro da faixa de
utilizacao. A ventilacao forcada garante a refrigeracao eficiente do
inversor. O gabinete do inversor é facil de ser movimentado pelo
local de trabalho uma vez que é leve e possui alca para facilitar seu

transporte.
CICLO DE TRABALHO

Os requisitos de tensao de alimentacao elétrica sao indicados
na placa nominal. Ela deve ser alimentada a partir de uma linha
elétrica independente e de capacidade adequada de maneira
a garantir um melhor desempenho e reduzir eventuais danos
causados por outros equipamentos tais como maquinas de soldar
por resisténcia, prensas de impacto, motores elétricos, etc.
Para a alimentacao elétrica o usuario pode usar o cabo de
entrada fornecido (3 condutores, sendo 2 de alimentacao e 1 de
aterramento) ou um cabo proprio com a bitola correspondente e
comprimento desejado.

Chama-se Ciclo de trabalho (C.T.) a razao, em percentual, entre
o tempo durante o qual uma maquina de soldar pode fornecer uma
dada corrente maxima de soldagem (tempo de carga) e um tempo de
referéncia; conforme normas internacionais, o tempo de referéncia é
igual a 10 minutos.

As unidades ARC sao caracterizadas por dois Fatores de trabalho: o fator
de trabalho nominal com valor de 60% que corresponde a capacidade
de trabalho das maquinas no maximo da sua faixa de corrente e o Fator
de trabalho de 100%.

O Fator de trabalho nominal de 60% significa que a maquina pode
fornecer a sua corrente de soldagem maxima durante periodos de
6,0 min. (carga), cada periodo devendo ser seguido de um periodo de
descanso (a maquina nao fornece corrente de soldagem) de 4,0 min.
(6,0 + 4,0 = 10min.), repetidamente, e sem que a temperatura dos
seus componentes internos ultrapasse os limites previstos por projeto.
0 mesmo raciocinio se aplica para qualquer valor do Fator de trabalho.
O Fator de trabalho de 100% significa que a unidade pode fornecer
a corrente de soldagem especificada ininterruptamente, isto € sem
qualquer necessidade de descanso.

Numa maquina de soldar, o Fator de trabalho permitido aumenta
até 100% a medida que a corrente de soldagem utilizada diminui;
inversamente, o Fator de trabalho permitido diminui a medida que a
corrente de soldagem aumenta até o maximo da faixa.



ARC120 / ARC160 / ARC200T

a §
::s
= \
‘.‘AMEN 4 '5\\
" —
S o —
Iy,
o -~
- -
o3
&
Especificagtes ARC 120 ARC 160 ARC 2001
Alimentacdo Monofésico AC | 10V ou 220V +/- 15% | Monofgsico AC | 10V/220V +/- 15% | Monofésico AC | 10V/220V +/- 15%
Frequéncia [(Hz] 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Tensdo de Saida U0 =60VCC U0 =62 VCC U0 =62 VCC
Corrente de Entrada (A) Max. 34 A Max. 243 A Max. 436 A
Corrente de Saida (A) De203a I20A De 08 IGOA De3083200A

Falor de Poténcia

08

w

073

073

Elefrodo

60137018 até 25mm

60137018 até 3,25mm

6013,7018 afé 4mm

Tipo de Corrente de Solda

DC

DC

DC

Grau de Protecdo

P21

P21

P21

Classe de Protecao

F

F

F

Ciclo de Trabalho

120A-60% & 92A-100%

|60A-60% & |124A-100%

200A-60% & 155A-100%

DimensGes (mm)

290x 145x 220

375x 155x232

375x 155x232

Peso (kg) 42 8 8

Acessarios Cabo Terra e Ports Elelodo Cabo Terra e Ports Elelodo Cabo Terrs e Ports Eletiodo
Conectores g mm 13 mm 13 mm
Amperimetro/Voltimetro NAO NAO NAO

CONTROLES

1. Luz de Protecdo: essa luz acende quando a temperatura de seguranca
é excedida.

2. Regulador de corrente: potencidmetro responsavel pela regulagem
da corrente da maquina.

3. Engate para o porta eletrodo: engate rapido para o porta eletrodo.

4. Engate para o grampo terra: engate rapido para o grampo terra.

5. Arc Force.

6. Hot Start.

INSTALACAD

Ao receber a fonte de energia Inversora ARC 300/400, retirar todo o
material da embalagem em volta da unidade e verificar a existéncia
de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte.
Quaisquer reclamacoes relativas a danificacao em transito devem ser
dirigidas a empresa transportadora. Remover cuidadosamente todo
material que possa obstruir a passagem do ar de refrigeracao.

Obs.: caso a fonte de energia INVERSORA nao seja instalada de
imediato, conserva-la na sua embalagem original ou armazena-la

em local seco e bem ventilado.
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ARC 4000 CONTROLES
SR R

& oc () POWER
. 4
(

Rz — EE g

FERRAMENTAS

I 1. Liga / Desliga.
==zl 1S (s 2. Luz de Protecao: essa luz acende quando a temperatura de
Alimentagdo Trifsico AC 220V +/- 10% seguranca € excedida.
Frequéncia (Hz) 50/60 Hz 3. Regulador de corrente: potenciometro responsavel pela regulagem
Tens&o de Saida U0 =60 vee da corrente da maquina.
Corrente de Entrada (A] Max 48 A 4. Luz Power: essa luz acende para indicar que a maquina esta ligada.
Corrente de Saida (A) De303400A

Fator de Poténcia

093

Elelrodo

6013,7018 afé 5mm

Tipo de Corrente de Solda

DC

Grau de Prote¢do

P21

Classe de Prote¢cdo

F

Ciclo de Trabalho

400A-60% & 310A-100%

5. Engate para o porta eletrodo: engate rapido para o porta eletrodo.
6. Engate para o grampo terra: engate rapido para o grampo terra.

INSTALACAD
Ao receber a fonte de energia Inversora ARC 120/160/200, retirar todo o material
da embalagem em volta da unidade e verificar a existéncia de eventuais danos

que possam ter ocorrido durante o transporte. Quaisquer reclamacdes relativas a

E:Zr:zn[skzles (mm) zg;x 2705 da!wiﬁcagéo em transito devem ser dirigidas a empresa transportadora. .Remo\fer
p—— T——— cuidadosamente todo material que possa obstruir apassagem doarde ref.ngera.gao.
Volimeho o Obs.: caso a fonte de energia IN.V.ERSORA nao seja instalada de imediato,
Amperimelio ppa— conserva-la na sua embalagem original ou armazena-la em local seco e bem

ventilado.



ARC 3005 CONTROLES

Painel
Digita

Razi

"
""“""As

1. Liga / Desliga.

Especificagoes ARC 3005 2. Luz de Protecdo: essa luz acende quando a temperatura de
Alimentagdo Monofésico AC 220V +/- 15% seguranca € excedida.

Frequéncia (Hz) 50/60 Hz 3. Regulador de corrente: potenciémetro responsavel pela regulagem
Tensdo de Saida U0 =60 Ve da corrente da maquina.

Corrente de Entrada (A Max 55 A 4. ARC Force.

Corrente de Saida (A) De 205 300A 5. Engate para o porta eletrodo: engate rapido para o porta eletrodo.
Fator de Poténcia 093 6. Engate para o grampo terra: engate rapido para o grampo terra.
Eletrodo 6013,7018 até 5mm ~

Tipo de Corrente de Solda oc INSIAI'A;AU

Grau de Protecdo P2l Ao receber a fonte de energia Inversora ARC 300/400, retirar todo o
Classe de Prolecdo = material da embalagem em volta da unidade e verificar a existéncia
Ciclo de Trabalho 300A-60% & 232A-100% de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte.
Dimensdes (mm) 480 x 204 x 303 Quaisquer reclamacoes relativas a danificacao em transito devem ser
Peso (kg 175 dirigidas a empresa transportadora. Remover cuidadosamente todo
Acessorios Cabo Ters e Potta Elelodo material que possa obstruir a passagem do ar de refrigeracao.
Volimetro NAO Obs.: caso a fonte de energia INVERSORA nao seja instalada de
Amperimetro SIM- DIGTAL imediato, conserva-la na sua embalagem original ou armazena-la

em local seco e bem ventilado.
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