ALUGH
20L0R

Manual do
Equipamento

MIG MAG: TIG - ARCO SUBMERSO - MULTIPROCESSO - RETIFICADORAS
CORTE PLASMA INVERSORAS - ELETRODO - GERADORES DE ENERGIA

a melhor locadora
temos tudo que sua

obra precisa

ACESSE NOSSO SITE

www.alugaasolda.com.br

(1) 4617-9696 ©

comercial@alugaasolda.com.br )


www.alugaasolda.com.br
mailto:comercial@alugaasolda.com.br
https://api.whatsapp.com/send?phone=551146179696

TN

BERG-STEEL

MANUAL DE OPERACAO
E MANUTENGAO

TALHAS E TROLES MANUAIS
GUINCHOS DE ALAVANCA
TALHAS ELETRICAS






Apresentacao..............cc.coe.....

A Berg-Steel S/A foi fundada em janeiro de 1956 e esta localizada na
cidade de Araras, Estado de Sao Paulo - Brasil a 170 km da capital.
Dedica-se a fabricagdo de equipamentos de elevagdo e movimentacdo de
cargas, nas capacidades de 125 a 50.000 kg. Atuamos no mercado de
elevagédo e movimentagédo de cargas tanto para industria, construgdes civis,
eletrificagbes e na agricultura, onde séo exigidos equipamentos de absoluta
seguranga, garantia e eficiéncia. Fornecendo a nosso cliente uma ampla linha
de produtos e também trabalhamos no desenvolvimento de projetos especiais
para a solugcdo e automacdo da movimentagdo de cargas.

A Berg-Steel S/A utiliza-se de materiais da mais alta qualidade na
fabricagdo de seus produtos, e estes sdo submetidos aos mais severos testes
mecanicos, o que tornaram sua marca sinénimo confiabilidade, qualidade e
seguranga.
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BERG-STELL S.A. - Fabrica Brasileira de Ferramentas

R. Princesa Isabel, 71 - Araras - SP - Brasil - 13600-970 - Cx.Postal 128
Fone: (Oxx19) 541.0666 - Fax: (0xx19) 541.0507 / 541.5098
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Projetos Especiais..............c....cccooee,
TALHAS ELETRICAS SINCRONIZADAS
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Talhas com Acionamento Manual..............

NORMA NBR 16.324 - Talhas de corrente com acionamento manual -
Requisitos e métodos de ensaio.

Esta Norma estabelece a classificagdo das talhas de corrente com
acionamento manual, correlacionando os parametros basicos de projetos
destes equipamentos com as condigdes particulares de cada aplicagao,
resguardando os niveis de vida ttil e

confiabilidade, bem como fixa os requisitos de qualidade e seguranga que
devem ser satisfeitos, prescrevendo os tipos e metodologias de aplicagéo de
ensaios mecanicos.

Requisitos Gerais de Projeto

As talhas Berg-Steel sao projetadas e fabricadas de forma a suportar todos os
ensaios indicados por esta norma e a carga especificada, com a forga de
acionamento indicada, sob condi¢des de instalacao e operagéo adequadas.
Todos os componentes sdo dimensionados para as condi¢des de operagao as
quais a talha se destina, de modo a obter seguranca adequada e a vida util
requerida.

As pecas de reposigéo sdo intercambidveis com as pecas originais.

Os componentes moveis sdo protegidos para minimizar os riscos do operador
e aentrada de corpos estranhos.

As talhas sao identificadas com plaquetas que contenham as seguintes
informacdes:

a) Nome do fabricante ou importador

b) Marca e/ou modelo;

c) Capacidade Nominal;0

d) Grupo de Classificagao;

e) Numero de série e ano de fabricacao;
f) Esforgode acionamento.

A capacidade nominal da talha deve ser indicada com destaque, em local
facilmente visivel no corpo do moitdo ou no suporte do gancho inferior ou no
gancho inferior. A indicagéo da capacidade deve ser dada em massa, sendo
utilizadas as unidades convencionais, por exemplo:

a) Quilograma, abreviatura kg, para capacidade de 999 kg;
b) Tonelada, abreviaturat, para capacidade a partir de 1000 kg.

O esfor¢o de acionamento deve ser calculado e indicado na plaqueta em
newtons (N).



Requisitos Especifico de Projeto:

A fabricacdo das talhas obedece, também, a condi¢cdo especifica de projeto
dos componentes, tais como:

- O corpo deve manter-se alinhado sob todas as condi¢cdes de operagéo
previstas;

- As engrenagens devem ser calculadas para uma vida util correspondente a
seu grupo de classificacao;

- Atalha deve ter freio que retenha a carga em qualquer ponto do percurso de
elevagédo e que suporte a carga de ensaio que € igual a 150% da carga
nominal;

- Os demais componentes como: catraca, mancais, roldanas, ganchos,
correntes e outros devem também ser projetados para atender a norma.

Ensaios exigidos: Os ensaios exigidos por esta Norma séo:

- Ensaio de protétipos:- pelo menos uma talha de cada tipo;
- Ensaio de funcionamento: Todas as talhas.

Métodos de ensaio: Prescreve os métodos de ensaio das talhas de correntes
com acionamento manual a serem realizados dentro dos parametros fixados
naNBR 16.324.

Os ensaios a serem efetuados sdo os seguintes:

a) ensaios de freio;

) ensaios da corrente de carga;

) ensaio da ancoragem da corrente de carga;

) ensaio para determinagdo do esfor¢o de acionamento;
) ensaio de protétipo;

f) ensaio de funcionamento.

b
c
d
e

a) Ensaio de Freio: com 10%, 100% e 150% da carga nominal para medir a
eficiéncia de frenagem, neste ensaio o freio deve reter as cargas aplicadas;

b) Ensaio da corrente de carga: aplica-se 10%, 200% e 10% da capacidade
nominal da talha dividida pelo numero de ramais utilizados. A maxima
deformacao admitida é 0,5% do comprimento original;



Talhas com Acionamento Manual..............

c) Ensaio de ancoragem da corrente de carga: aplica-se carga
correspondente a 250% da carga aplicada a ancoragem quando a talha
estiver carregada com a carga nominal, por um periodo de um (1) minuto.
Constatar a capacidade da ancoragem de suportar a carga aplicada sem
romper ou deformar permanente.

d) Ensaio para determinacgao do esforgo de acionamento: aplica-se carga
igual a 100% da capacidade nominal da talha e mede-se o esforgo de
acionamento. O esfor¢co de acionamento deve ser inferior a 50 daN e 30 daN
para acionamento por corrente e alavanca respectivamente.

e) Ensaio de protoétipo: carregar a talha com uma carga estatica igual a pelo
menos 400% da carga nominal, durante no minimo, um (1) minuto. Nao é
exigivel que o freio retenha a carga, porém, nenhuma parte da talha deve
quebrar ou se deformar a ponto de permitira queda da carga;

f) Ensaio de funcionamento: aplicar uma carga igual a 100% da capacidade
nominal da talha. A carga deve ser elevada e abaixada por um percurso
suficiente para que todas as engrenagens deem, pelo menos, uma volta
completa. A talha ndo pode se romper ou se deformar permanentemente. A
forca de acionamento ndo pode aumentar.



Talhas de Alavanca....................ocoocoiiil,




b) unidade de multiplicagéo de forga (torque) (figura 6).
Principais componentes:

- Engrenagem central;
- Engrenagem lateral;
- Pinh&o lateral;




c) unidade de elevagao (figuras 6 e 1).
Principais componentes:

- carretel central;
- corrente de carga;
- gancho inferior (de carga);

- gancho superior (de sustentagéo).




Talhas de Corrente com Acionamento
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Funcionamento da alavanca: através do movimento alternativo da alavanca,
transmite-se o movimento de giro ao pinh&o central. O movimento alternativo é
possivel devido ao gatilho da alavanca que permite o giro livre em um sentido e
com transmisséo de forga (torque) no outro. Permite, também, o giro livre da
alavanca nos dois sentidos e seleciona os movimentos de elevagéo e descida da
carga. Tem trés posigbes: subida, neutra e descida. O movimento no sentido
horario é para elevagéo e para descida € no sentido anti-horario.

Funcionamento da roseta (figura 4 e 5): Aroseta € um dispositivo que permite
deixar livre a corrente de carga; elalibera o freio da talha para permitir movimentos
rapidos de aproximacdo do gancho a carga. Para deixar livre a corrente
(desbloquear o freio), basta colocar o gatilho da alavanca na posi¢cdo neutra,
segurar a corrente com a mao e girar a roseta no sentido indicado na figura 4 (anti-
horario) até a trava do freio se encaixar na cava existente na arruela do pinh&o
central. Para bloquear o freio, basta segurar a corrente com uma das maos, com a
outra, girar a roseta no sentido indicado na figura 5 (horario) até ouvir o ruido do
gatilho do freio na catraca (o conjunto do freio voltara a funcionar).

Funcionamento do freio: O conjunto do freio possibilita 0 movimento da carga
(elevacéo e descida) e a parada da mesma em qualquer posi¢cao dentro da altura
de elevagéo da carga.

Consta do cubo central que possui uma rosca de oito ( 8 ) entradas, nele séo
montadas duas (2) arruelas de fibra e entre elas a catraca. A coroa é rosqueada ao
cubo central, formando um bloco quando esta apertada. O cubo central transmite
0 giro ao pinh&o central através de uma chaveta. O movimento de elevagao
(alavanca gira no sentido horario) é transmitido ao cubo central e, deste ao pinhao
central, porque a coroa aperta o conjunto criando o atrito das arruelas de fibra com
0s outros componentes.

O movimento de descida (a alavanca gira no sentido anti-horario) acontece
porque a coroa € desapertada, o atrito das arruelas de fibra diminui, permitindo
que a carga desca devido a acao da forga da gravidade (peso) sobre ela. Contudo,
este movimento de descida é limitado pois o pinh&o central gira no sentido horario,
provocando o aperto da coroa e, consequentemente, criando o atrito entre os
elementos.

O movimento para porque o gatilho do freio trava a catraca nao permitindo seu giro
no sentido anti-horario (descida). Pode-se afirmar, portanto, que o sistema é auto-
travante, o proprio movimento de descida provoca a frenagem da talha. Para a
carga descer é necessario o movimento alternado da alavanca pois o giro no
sentido anti-horario desaperta a coroa, liberando o freio sucessivamente.
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FIGURA 6
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Também composta por trés(3) unidades (figura7):

A) Unidade de acionamento (figura 9). Componentes principais:

* Volante;
« Corrente de acionamento;

* Freio e seus componentes;
* Pinhdo central.

VOLANTE COM ™7 i
CORRENTE DE




A)Unidade de multiplicagao de forga (torque). Principais Componentes
* Engrenagem central;
* Engrenagem lateral;
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C)Unidade de elevagao. Principais Componentes

* Carretel central
 Corrente de carga
» Gancho inferior

» Gancho superior

Funcionamento do volante: O volante é acionado por uma
corrente e quando girado no sentido horario, transmite o giro para o
pinhdo central elevando a carga. Quando o pinhdo é girado no
sentido anti-horario, libera o freio, descendo a carga.
Funcionamento do freio: O funcionamento do freio € idéntico ao da
talha de acionamento por alavanca, somente que esta é substituida
pelo volante que também faz o papel de coroa. Arosca, nesse caso,
é de seis (6) entradas.
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Equipamentos utilizados para sustentacdo das talhas e movimentacdo das
mesmas sobre as vigas |.

Fabricamos 3 tipos de trole conforme mostra as figuras 11 e 12:

e Trole Manual: O seu movimento ocorre quando o operador desloca a talha
ou a carga para a dire¢ao desejada.

e Trole Mecéanico: O movimento ocorre quando adicionado ao trole manual,
volante e engrenagens, sendo o acionamento feito através de corrente pelo
operador.

e Trole Elétrico: O movimento ocorre através do acionamento de uma botoeira
ligada a um sistema elétrico, geralmente é utilizado com talhas elétricas.

e Recomendag¢ées: Na movimentacgao, verificar para que ndo haja nenhum
impedimento na passagem da corrente de acionamento.

e Regulagem do Trole na Viga I: Na regulagem do trole na viga, deve-se
deixar uma folga minima de 2,5 mm entre a aba da roda e a viga |, conforme
mostra a figura 13. Verificar o alinhamento das rodas medindo a abertura nas duas
extremidades das laterais.

Ao se operar em monovias curvas, esta folga devera ser maior para se evitar
travamento. A regulagem dos troles em vigas curvas deve ser feitas com
seguranga, observando que as rodas fiquem bem apoiadas sobre a monovia.

Para isto, durante o projeto da estrutura é necessario saber o raio minimo de
curvatura permissivel para que o trole possa trabalhar satisfatoriamente, ver
tabela abaixo.

FOLGA MINIMA =2.5 mm

FOLGA MINIMA =25 mm

2

éﬁ i

FIGURA 13




Os Troles Berg-Steel sdo fabricados com rodas universais para que possam trabalhar
em todos os perfis de viga. Os troles de fabricagdo normal tém regulagem para trabalhar
em vigas conforme indicado na tabela abaixo, dimensdes acima do especificado na
tabela sob consulta.

TABELA DE DIMENSIONAMENTO PARA TROLES BERG-STEEL
Capacidade Altura | Largura Raio Minimo de
Modelo p(k ) da Viga | da Aba curvatura
9 (mm) (mm) (mm)
100 -
1.000 254 67 — 117 1.100
127 -
2.000 254 76 - 117 1.300
200 — 100 -
3.000 305 140 1.700
200 — 100 —
Trole 5.000 406 160 2.000
Magual 7,500
Trole
Mecinico 10.000 2.300
15.000 260 — 118 -
20.000 508 183
30.000 ——-
40.000
Trole 100 -
BSE-56 1000 310 65-134 1.300
1000
125 -
75 -140
2000 310
Trole
1.700
BSE-71
3000 200- | 100-
4000 310 140




Critérios de Utilizacao de Talhas................

O trabalho com as talhas manuais e elétricas € muito simples e seguro, porem
pode acarretar situacdes de perigo se os operadores destes equipamentos ndo o
fizerem cuidadosamente e com responsabilidade. Portanto, as talhas devem ser
operadas somente por pessoas especificadamente selecionadas e treinadas, que
tenham alto grau de responsabilidade e bom entendimento do funcionamento das
talhas.

« Aseguir citamos alguns cuidados a serem tomados na pratica operacional das
talhas.

« Antes de iniciar a operagédo de icamento, deve-se certificar exatamente da
carga a ser levantada, a qual ndo devera em hipétese alguma, ultrapassar a
capacidade nominal da talha.

« Observar se operagéo nao colocara em risco pessoas que estejam na area.

« O operador deve evitar que durante a operagéo da talha, sua atencéo seja
desviada por outras tarefas ou motivos.

e Todos os movimentos da talha devem ser testado pelo operador antes de
iniciar o trabalho. Caso algum comando ndo esteja funcionando
satisfatoriamente, ajustes ou reparos tornam-se necessarios devendo
comunicar prontamente as pessoas responsaveis pela manutencido do
equipamento.

» O operador deve situar-se em local seguro, de acesso facil a corrente de
acionamento, alavanca ou botoeira de comando, e que lhe permita boa viséo
datalhaedacarga.

- A corrente da talha ndo pode ser enrolada na carga. A carga deve ser fixada
diretamente ao gancho da talha, ou através de lagos e outros meios
adequados ao manuseio, cuidando-se para que ndo haja possibilidade de
deslizamento, mesmo quando a carga oscilar nas partidas e paradas.

« A carga ndo deve ser elevada mais que alguns centimetros até se constatar
que esta devidamente balanceada nos lagos ou nos meios de manuseio da
carga.

» Deve-se cuidar para que a corrente n&o esteja retorcida, e, no caso de moitdes,
gue os ramais da corrente n&o estejam enrolados entre si ou que o moitdo ndo
tenha sido passado entre as correntes.

« Verificar se a carga néo esteja impedida por qualquer obstrugéo.

- Atalha deve estar alinhada acima da carga, de tal forma que o icamento seja
feito verticalmente, sem arrastes que possam danificar a talha, o trole, além
dos elementos de fixagé&o.

» As talhas ndo devem ser usadas para transporte de pessoas e nao podem ser
operadas passando as cargas acima das pessoas, principalmente quando
estejam sendo usados dispositivos de pega de carga como: eletroima; sistema
de vacuo e similares.



« Caso a talha opere regularmente com cargas pequenas em relagdo a sua
capacidade nominal ou seja menos 10% , o operador deve testar os freios cada
vez que opera-la com uma carga préxima da nominal, levantando a carga um
pouco acima do piso, e verificando a acdo do freio, pois 0s ensaios de
frenagem sao feitos com 10%, 100%, 150% ao valor nominal da carga
conforme anorma NBR 16.324.

» Operador ndo deve abandonar a carga suspensa pela talha, a menos que
sejam tomadas as devidas precaucgoes.

« Nao puxe o cabo da botoeira, isso pode ocasionar danos as conexdes na caixa
de comando.

» A corrente de acionamento, alavanca e botoeira de comando deve estar
sempre ao alcance da méo do operador quando estiver manipulando a carga.

- Dispositivo de seguranga da talha ndo deve ser utilizado pelo operador para
limitar o percurso do gancho. Nao é permitido alterar a posigéo do fim de curso,
porém em extrema necessidade deve-se consultar a Berg-Steel afim de se
obter melhores orientagdes.

« Na utilizacéo de lingas, observe que o &ngulo maximo de trabalho n&o exceda
45°,

« Ao utilizar a talha em conjunto com trole ndo permita choques do trole contra
batentes fim de curso da monovia, isso pode ocasionar danos na talha e no
trole.

» N&o utilize duas talhas para operar em conjunto a mesma carga, porém em
extrema necessidade deve-se consultar a Berg-Steel S.A. afim de se obter
melhores orientagdes para este tipo de trabalho.



Figuras llustrativas..................ccccccviee,

A seguir com algumas figuras ilustrativas, alertamos o usuario aos cuidados
a serem tomados no uso das talhas manuais.

Figura 14 Trabalhar com a carga sempre alinhada ao gancho e a talha




Figura 16 - Antes do igamento da carga, verificar se o gancho esta
fixado com Seguranga




Figuras llustrativas..................occcciii

Figura 24 - N&o sobrecarregar a talha. Antes de qualquer operacgéo verifique
com segurancga a carga a ser levantada para que se escolha o equipamento
adequado. A carga jamais devera ultrapassar a capacidade nominal da talha
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Figura 25 - Nao se deve levantar excessivamente a carga




Figuras llustrativas..................occcciii

Figura 25 - Nao se deve abaixar excessivamente a carga




Figura 29 Verificar se a altura de elevag do descrita na placa de identificacao
é suficiente para levantar ou abaixar a carga
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Figuras llustrativas..................occcciii

Figura 15 - N&o suspender a carga com inclinagéo excessiva da corrente.







Figuras llustrativas..................occcciii

Figura 21 — N&o dar volta com o moitdo entre as correntes




POSICAO CORRETA POSICAO INCORRETA
DA CORRENTE DA CORRENTE
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POSICAO CORRETA DA CORRENTE




Figura 23 - Na utilizagdo de lingas, observar que o &ngulo maximo de trabalho
nao ultrapasse 45°




Figuras llustrativas..................occcciii

Nas figuras 17 e 18 os ganchos fixados a carga, aparecem de forma a
sofrerem cargas laterais podendo muitas vezes ser bem acima da capacidade
prevista para o trabalho, e a figura 19 a carga estara toda concentrada na
ponta do gancho. Sao nessas circunstancias que acontecem acidentes causados
por rupturas ou abertura do gancho







Figuras llustrativas..................occcciii

Figura 27 - Evitar maus tratos com o equipamento.




Figura 30 — Nao se deve em hip6tese alguma colocar a mao muito préxima ou dentro do
conjunto da talha estando o equipamento em operagdo com ou sem carga.
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Guincho de Alavanca.................ccocoo.

PZINAY

BERG-STEEL

INSTRUCOES PARA MANUTENCAO
E OPERACAO



Apresentacao..............c............

O Guincho de Alavanca Berg-Steel € um aparelho que pode ser
utilizado em qualquer tipo de servigo de icamento, tragdo e arraste. Séao
bastante uteis em trabalhos de tragédo alongas distancias.

O equipamento padréo é fornecido com 20 metros de cabo de ago,
porém este comprimento € ilimitado quando utilizado para arraste de
cargas. O aparelho é fornecido conforme figura abaixo.

Os aparelhos GA-1600 e GA-3200 séo equipados com alavanca
telescépica, com intuito de ser usada na sua posicao retraida para cargas
leves e distendida nas cargas pesadas. Existe em sua base um elemento
de seguranga em forma de pino de cisalhamento o qual estara sujeito a
ruptura quando se aplicar ao equipamento, cargas de aproximadamente
30% acima da capacidade nominal, fato este que nado oferece perigo
algum. Para continuar a operacdo € necessario substituir o pino
quebrado; encontram-se alguns pinos no tubo da alga carregadeira, apos
isso deve-se reformular o esquema de trabalho. Nunca se deve aumentar
aalavanca telescopica com canos adicionais.

| ALGA CARREGADEIRA | | ALAVANCA DE RETROCESSO

CABO DEAGO | | aLavANCA DE TRACAO | /

ALAVANCA DE

/ / ABERTURA DOS
’ MORDENTES

L

& g5 - ——




Principio de Funcionamento...................

Guincho de Alavanca pode trabalhar em situagdes retilineas ou em
qualquer angulo com o auxilio de roldanas e sem limite de comprimento do
cabo de aco. Seu sistema de fixagcao de cabos é constituido por dois pares
de mordentes de acgo especial, dotados de potentes jogos de molas que
exercem uma pressao inicial satisfatéria, para um funcionamento eficiente
mesmo sem ou com pequena carga; esta pressdo aumenta em razao
direta ao esforgo da tragéo, tornando no levantar ou arrastar a carga,
qualquer deslizamento praticamente impossivel. Ao abaixar ou retroceder
a carga, os mordentes executam alternadamente, o trabalho de soltura e
frenagem com o minimo de dano para o cabo.

Podemos considerar como o principio de “mao-sobre-m&o”, como
0 movimento de puxar uma corda: enquanto uma méao puxa, a outra muda
de posicdo de modo a puxar também. Os dois pares de mordentes
representam as duas maos do guincho, elas seguram o cabo de agco sem
danifica-lo e alternadamente puxam-no durante o movimento seguinte e

seguram-no movimento inverso.
/ | Mordente Superior |

YA
o B

Cabo de Ago

\ Mordente Inferior




Cabo de ACO.......oooiieccee e,

Os cabos empregados séo do tipo 6 x 25 F-AACI RD MIN/200, sendo
os diametros de 11,5 mm para GA-1600, e de 16 mm para GA-3200.

Deve-se tomar cuidado na hora da substituicao do cabo de ago, pois
com a utilizagdo de cabos de caracteristicas e didametros diferentes, ndo
teremos a garantia de bom desempenho e seguranga do Guincho de
Alavanca, podendo ocorrer deslizamentos da carga.

m ATENCAO
BERG-STEEL

Incicamos abaixo as caracteristicas do cabo de aco a ser utilizado nos Guinchos de

Alavanca Berg-Steel.
Carga de Ruptura
. . Minima (kgf)
Modelo Diametro do Cabo | Diametro do Cabo Extra improved Plow
{iin) (Fok) Steel — Climax

200-230 kgf/imm?*
GA-1600 kg 115 716’ 9.250
GA-3200 kg 16 5/8" 18.685

Especificacao do Cabo de Aco:

Classificacdo 6 x 25 Filler + AACI, RD (Tor¢do Regular a Direita)

¢y 6x25
LD ", CRUED Filler
PRI P 1+6+6+12

Obs.: Conservagao do cabo.

- Limpar e lubrificar o cabo com éleo com o auxilio de uma estopa antes de
suaintrodugao no aparelho.

-Apds o uso deve-se limpar o cabo retirando todos os residuos de poeiras,
lama, etc. e em seguida lubrificar e armazenar em local seco e protegido
do tempo.



Instrucoes de USO..........ccoooeiiiiiin,

1 - Coloque as alavancas A e B na
posicao indicada.

2 - Empurre a alavanca C até que
a mesma se encaixe no ressalto da
borda interna.

3 - Introduza o cabo de aco
através da bucha guia até
atravessar o aparelho.

Em caso de abaixar ou
retroceder a carga, é
necessario avangar mais
tantos metros quanto
pretende retroceder e mais
uma margem de reserva.

4 - Solte a alavanca C




Instrucoes de USO..........ooooeviiiiiiiiiiiinn

5 - A alavanca A serve para tracionar ou puxar e alavanca B para
retroceder.

j
|




Cuidados Especiais...........cccccooeeeiiiiiiiinnn,

= Manuseio do cabo:
Cuidado para nao provocar tor¢des no cabo quando é desenrolado.

ERRADO

= Assegurar-se que o esforgo requerido ao aparelho nao ultrapasse sua
capacidade nominal;

= Jamais deixar rogar o cabo em cantos vivos e cortantes;

= Para evitar distor¢do do cabo, ndo deixar oscilar a carga suspensa;

= Fixar o aparelho de modo que o mesmo fique alinhado com o angulo de
trabalho;

= Usar sempre cabo de ago especificado pelo fabricante do guincho;

= Para transporte de pessoas usar o dispositivo de seguranca Block Stop;



Multiplicacdo de Cargas.....................cc...

Pode ser conseguida mediante o emprego de polias ou moitdes cadernais
etc.; este numero teoricamente ndo tem limite, entretanto aqui
apresentamos esquemas para montagem simples, dupla e tripla, bastante
viavel na pratica. A perda devido ao atrito neste ultimo caso pode ser
estimada em aproximadamente 15%. Veja no desenho abaixo como fazer
amontagem para multiplicacéo da capacidade.

CARGA « CAPACIDADE
o
-
(]
CARGA= 2 X CAPACIDADE
20
o=
20
CARGA= S X CAPACIDADE
J0
=vaC.8
30




Méetodode Ensaio..........cooooeiiiiiiil,

Embora n&o aja nenhuma norma nacional ou internacional especifica para
este tipo de aparelho, a exemplo das talhas manuais e elétricas, a Berg-
Steel garante a qualidade e seguranga também desse produto,
submetendo-o os aparelhos a severos testes mecanicos conforme
descritos abaixo:

NORMA DE TESTE
GUINCHO DE ALAVANCA BERG-STEEL
PRODUTO TESTE DINAMICO TESTE ESTATICO
CARGA APLICADA 25% CARGA APLICADA 50%
GA-1600KG 2.000KG 2.400KG
GA-3200KG 4.000KG 4.800KG




APHICACOES. ...,

Arraste de carga, mesmo a longa distancia, Montagens industriais e de
estruturas.

Levantamento de cargas, Operacdes portuarias, Agricultura e Silvicultura.
A seguir apresentamos ilustragdes que exemplificam algumas das
aplicacdes do Guincho de Alavanca:







Instrucoes de Manutencao das Talhas Manuais

a) Instru¢des de manutencao: A manutencéo de uma talha é simples e de
facil execugdo. Daremos, a seguir, orientagdo sobre a manutencéo dos
componentes principais.

a1l) Freio: Para se obter bom desempenho do freio, aconselha-se manter
lubrificada a rosca do volante/cubo central para a talha com acionamento
por corrente e, a rosca do cubo central/coroa para a talha acionada por
alavanca

Na inspegéo de manutengdo das fibras do freio, estas deveréo ser lavadas
e descontaminadas de qualquer sujeira, 6leo ou graxa. Apds a limpeza,
deve-se certificar da ndo existéncia de trincas. Mesmo verificando que as
fibras ainda se encontram em condi¢des de uso, por se tratar de uma peca
de baixo custo e das mais importantes para a seguranca e bom
desempenho da talha, é aconselhavel a sua substituicdo a toda
manutencéo realizada.

Obs.: Os discos de fibra ndo devem ser lubrificados, pois isto poderia
ocasionar possiveis deslizamentos da carga;

a2) Redutor: Pinhdes e engrenagens das talhas sédo fabricados em
material tratado termicamente com uma camada de cementac&o, porém
quando o uso for mais intenso, nas manutengdes realizadas, deve-se
verificar o desgaste excessivo dos dentes e também possiveis trincas.
Também é necessario observar o desgaste na area de contato do pinhdo
central com o carretel, mantendo sempre uma folga ndo mais que 0,2mm.
Ap6s alimpeza e verificagdo, montar aplicando graxa com espatula;

a3) Porca do pinhdo central: O aperto desta porca pode-se fazer
manualmente, porém para melhor informacao e seguranga ao operador
das talhas de alavanca, recomendamos um torque de aproximadamente
12Kgfm.

a4) Bucha central: Afolga excessiva do eixo do carretel central dentro das
buchas, pode prejudicar o bom funcionamento da talha e ocasionar danos
a outros componentes. Portanto, estas buchas devem manter a uma folga
maxima de 0,3 mm em relacdo ao didmetro do eixo do carretel.



Inspecao da Corrente........ccccoeeeeeiiiiiinnnnn,

As correntes sao calibradas elo por elo, a fim de garantir o trabalho com
precisdo em conjunto com carretéis e roldanas, portanto deve-se
considerar com atenc¢ao as condigbes em que se encontram as correntes,
e quando houver necessidade de sua substituicao, esta devera ser feita
por outra original de mesma fabricagcdo. Mesmo que for constatado
desgaste ou alguma outra avaria em somente um dos elos, deve-se
substituir a corrente toda. A corrente deve ser instalada com a solda para
dentro do carretel (roldana), sem qualquer torgéo entre as extremidades. A
corrente deve entrar e sair suavemente do carretel central e roldanas sem
se prender, saltar ou produzir ruido, além da corrente deve-se também
verificar as pecas nas quais ela se encaixa, observando desgaste,
deformagdo ou outra avaria. Como calibrador, na verificacdo das
condi¢gbes dimensionais das correntes, pode ser util a utilizagao de pecas
novas, que ainda nao foram utilizadas para reposic¢ao (carretel e roldana).
Ainspecdo da corrente requer prévia limpeza, permitindo exame visual do
desgaste e presenca de corrosdo. Inspecionar as faces de contato para
avaliar desgastes dos elos considerando permissivel 5% de desgaste em
relagcao as dimensdes originais, e se houver suspeitas de alongamentos,
deve-se fazer uma medicdo comparativa, selecionando um trecho da
corrente que raramente foi solicitado, e comparado a um trecho mais
solicitado. A corrente deve ser substituida se o trecho mais solicitado
estiver 2,5% ou mais, mais longo que o trecho nao solicitado. Esta medigcéo
pode ser feita medindo um comprimento de 11 elos com um paquimetro
(Fig. abaixo).

Nota: Lembramos que toda corrente Berg-Steel é testada com 100% de
sobrecarga, portanto se a corrente apresentar qualquer alongamento, esta
com certeza foi submetida a sobrecargas.

PASSO _, BITOLA




Inspecao da Corrente

CAPACIDADE Dimensa [S::(:ifiiz (pLI)
BITOLA Dimensao
MODELOS = Alongamento
(KG) (mm) Padrdo | " GTEoTL
(mm)
(mm)
BSE-63 125/150/200
250/300/400 5 15 169.1
BSTEW 350/500
700/1000
BSE-80 500/1000 6 18 202.9
COMPACTANT 250/500/750
ALAVANCA 750
COMPACTA NT 1.000/2.000
3.000 7 21 236.7
ALAVANCA 1.500/3.000
4.530(;&)000 8 24 2706
COMPACTA NT8 1.500/3.000
BSENW 1.000/2.000
3.000/4.000 9
BSEAW 1.500/3.000 27 304.4
5.000
BS-SUPER 2.500/5.000
7.500/10.000
15.000/20.000 11 31 349,5
30.000/40.000
50.000/60.000




Inspecao do Gancho...............ccccceeeeeeennn

Inspecionar os ganchos verificando sinais de abertura, fissuras ou
desgastes. Observar as condigdes de fixagdo com o suporte giratorio ou
moitdes. Checar as travas de seguranga dos ganchos, substitui-las se for
constatado qualquer deformagéo.

Nota: Lembramos de que todos os ganchos séo previamente testados a
uma sobrecarga de 100%, portanto sé apresentardo deformacdes se for
indevidamente fixado a carga ou submetido as severas sobrecargas.
Durante a inspecdo dos ganchos deve-se comparar a dimensdo de
abertura da garganta (A), indicada na figura abaixo, e observar o limite
permissivel na tabela, o qual, se excedido, o gancho devera ser
substituido.



Inspecao do Gancho

P=ABERTURA| DIMEnsa
MoDELOs | CAP ‘?fg)’ADE REFERENCIA D'P";z'l‘;? Limite p/
(mm Alongamento
(mm)
250/500/750 | DIN 012 74 26.4
COMPACTA 1.000 DIN 025 28 308
NT 2000 DIN 05 34 374
3.000 DIN 08 38 418
COMPACTA 1500 DIN 05 34 374
NT 8 3.000 DIN 08 38 418
25005000 | DIN16 43 473
7500 € 10.000 DINS 63 693
BS 20.000 DIN 8 80 88
SUPER 30.000 DIN 10 90 99
40.000 DIN 12 100 110
50.000 DIN 16 112 1232
750 DIN 012 24 264
1500 DIN 04 32 35.2
3.000 DIN 05 34 374
ALAVANCA 4500 DIN 08 38 418
6.000 DIN16 43 473
9.000 BS 25 50 55
o 1600 DIN 05 34 374
3.200 DIN 08 38 418
GACI 1,600 GO- 2 31 418
OLHAL 3.200 GO-3 38 418
125/150/200
BSE63 | 52000200 | piNo12 24 264
350/500 DIN 025 28 308
BSTEW 750/1.000 DIN 05 34 374
500 DIN 025 28 308
BSE-80 1.000 DIN 05 34 374
1,000 DIN 05 3 374
BSENW g.ggg DIN 08 38 418
S DIN 1.6 43 473
1500 DIN 08 38 a8
BSEAW 3.000
2000 DIN 1.6 43 473




Grafico de ManutenCao..........................

O gréafico de manutencéo foi elaborado para condigbes normais de
trabalho. Para condicdes especiais, os intervalos de manutencao deverao
ser adaptados conforme as circunstancias.

*COLOCAGAO EM SERVIGO

*CONTROLE DIARIO

*PRIMEIRA MANUTENCAO DEPOIS DE 3 MESES
*MANUTENGCAO DEPOIS DE 3 MESES

*12 MESES
1-Revisar o funcionamento do freio.

[ [ ]
o 2- Verificar possiveis desgastes nas articulagbes

da corrente de carga (visual).

o N 3- Verificar desgaste excessivo dos componentes
do freio.

o o o 4- Verificar as fixagbes da corrente, limpar e
lubrificar a corrente.

o o o 5- Verificar os meios de fixagcdo da talha e estado
das estruturas.

o o 6- Verificar se os ganchos de carga e suspensao

apresentam deformacgdes ou outros danos. (visual)
7- observar se os ganchos apresentam fissuras.

8- Observar o limite permissivel de abertura do
gancho. (paquimetro)

9-Limpar e lubrificar os pontos necessarios com
lubrificante indicado.

10- Verificar desgaste ou ruptura dos componentes
do redutor.

11- Verificar desgaste do carretel e da(s) roldanas
do moitéo (visual)

12- Observar desgaste excessivo, corroséao,
o alongamento ou trincas na corrente de carga
(visual) Tabela 1.

13- Verificar o ajuste da friccdo de sobrecarga.
° o ltem5.4.

14-Avaliar estado dos suportes e travas dos
° o ganchos.

15- Verificar se ha corrosdo das rodas dos troles e
monovias de rolamento.




Lubrificagan..............cccccviiii,

A lubrificagcédo das talhas manuais Berg-Steel é muito simples, bastando
apenas, de acordo com a intensidade de uso e condi¢cées do ambiente de
trabalho, aplicar graxa nas partes moveis. A lubrificagdo deve ser mais
frequente quando o uso for mais intenso. Para bom funcionamento do
freio, aconselha-se manter lubrificada a rosca do volante de acionamento
(ou rosca da coroa quando se tratar de talhas de alavanca), sem deixar que
a graxa escorra nos discos de fibra do freio. O tipo de graxa indicado é
Texaco Multifak 2 ou similar. Apresentamos a seguir algumas
recomendacgdes de lubrificagdo para talhas elétricas BERG-STEEL, nas
quais indicamos produtos facilmente encontrados no mercado (Tabela
abaixo). A lubrificagdo deve ser mais frequente quando o uso for mais
intenso. Sempre que se fizer nova lubrificagéo, esta devera ser precedida
de boa limpeza dos componentes, removendo o lubrificante contaminado.

PRODUTO Locais de Lubrificagao Ll::;g:ggte Quantidade
Corrente de Carga Oleo Lubrificante Moderada
@5x15-BSE-63 Multi Gear EP Ver item 3.6
J6x18-BSTEW/BSE-80 SAE 90 API GL-5 Fiqura 6.
@9x27-BSENW/BSEAW 9
TALHA Graxa Grafitada Moderada para
ELETRICA o Centoplex 1 EP ) P
Arruela de Fricgéo MF 10BR ndo contaminar
Bse-63 De Sobrecarga Marca:Kluber ou outros
BSTEW Similar componentes.
BSE-80 0,5 kg-BSTEW-
BSENW BSE-80
BSEAW Engrenagem do Redutor 1 kg-BSENW-
BSEAW
Graxa SBS-2
Rolamentos da Suficiente
Roldana do Moitao
Rolamentos Axial do Sufici
" uficiente
Moitdo
TROLE Engrenagens da Roda Suficiente
ELETRICO Os redutores Spiroplan sao
BSE-56 e Redutor lubrificados para toda vida portanto
BSE-71 isentos de manutencéo.

(*) Ponto de gota minimo 180 °C

Obs.: LUBRIFICAR AS GUIAS DA CORRENTE, CARRETEL E A
CORRENTE QUANDOAS CONDICOES DE TRABALHO PERMITIREM.




Instrucoes de Lubrificacao.......................

TALHAS MANUAIS COM ACIONAMENTO POR ALAVANCA

PARA LUBRIFICAR O REDUTOR,
RETIRA-SE A TAMPA TRASEIRA E
APLICA-SE GRAXA COM UMA
ESPATULA.

PARA MANTER BOM DESEMPENHO
DO FREIO, MANTENHA SEMPRE
LUBRIFICADA A ROSCA DA COROA,
RETIRANDO-SE AROSETA, A
ALAVANCA E A TAMPA DIANTEIRA.

LUBRIFICAR SOMENTE A
ROSCA, PARA NAO
CONTAMINAR ALONADO
FREIO.

LUBRIFICAR AS GUIAS DA CORRENTE,
CARRETEL E A CORRENTE QUANDO AS
CONDICOES DE TRABALHO PERMITIREM.




Procedimento p/ Passar a Corrente...........

TALHA DE ALAVANCA 1,5t

Puxar a corrente utilizando arame até que a mesma encaixe no carretel e acionando a0 roseta, deixar

uma sobra de corrente para fixa-la no suporte do gancho

Depois de fixar a corrente no suporte, colocar a argola na outra extremidade da corrente.



TALHA DE ALAVANCA 3t

LT

Posigiio da

corrente

| f il
Puxar a corrente ultilizando arame até que a mesma encaixe no carretel e acionando ao roseta, deixa
uma sobre de corrente para passé-la pelo moitéo.

- Y / )
Passar a corrente pela roldana do moitao, em seguida fixar a mesma no balancim da talha.
Manter sempre a corrente alinhada.

Depois de fixar a corrente no balancim, colocar a argola na outra extremidade da corrente.
Manter sempre a corrente alinhada.




Procedimento p/ Passar a Corrente...........

Posicdo da
corrente

1:'] 5 '.' .
Puxar a corrente utilizando arame até que a mesma encaixe no carretel e acionado ao roseta, deixar
uma sobra de corrente para passa-la pelo moitdo e roldana da lateral.

Depois de passada a corrente pela roldana da lateral, fixar @ mesma no moitéo, colocar a argola na
outra extremidade da corrente. Manter sempre a corrente alinhada.




Instrucoes de Lubrificacao.......................

TALHAS MANUAIS COM ACIONAMENTO POR CORRENTE

PARA LUBRIFICAR O REDUTOR,
RETIRA-SE A TAMPA TRASEIRA E
APLICA-SE GRAXA COM UMA
ESPATULA.

PARA MANTER BOM DESEMPENHO DO
FREIO, MANTENHA SEMPRE
LUBRIFICADA A ROSCA DO VOLANTE
RETIRANDO-SE A TAMPA DIANTEIRA.
LUBRIFICAR AS GUIAS DA CORRENTE,
CARRETEL E A CORRENTE QUANDO AS
CONDIGOES DE TRABALHO
PERMITIREM

(o =V Svia S e Sl S ST RS e

LUBRIFICAR SOMENTE A
ROSCA, PARA NAO
NAS TALHAS COM MOITAO OU CONTAMINAR A LONA DO
BALANCIM, DEVE-SE APLICAR GRAXA FREIO.

NOS EIXOS DAS ROLDANAS.




Procedimento p/ Passar a Corrente...........
TALHA COMPACTA NT 2t

-—

/

Posicéo da
Corrente

Puxar a corrente utilizando arame até que a mesma encaixe no carretel e
acionando o volante, deixar uma sobra de corrente para passa-la pelo moitao.

Passar a corrente pela roldana do moitdo, em seguida fixar a mesma no terminal da corrente.
Manter sempre a corrente alinhada.

Depois de fixar a corrente no terminal, ficar a outra extremidade na talha.
Manter sempre a corrente alinhada.




TALHA COMPACTA NT 3t

| Posigcéo da
| 1 Corrente

Puxar a corrente utilizando arame até que a mesma encaixe no carretel e acionando
o volante, deixar uma sobra de corrente para passa-la pelo moitido e roldana da lateral.

Passar a corrente pela roldana do moitdo, em seguida passar pela roldanda da lateral de fora
para dentro. Manter sempre a corrente alinhada.

- = Y o o Ly

Depois de passada a corrente pela roldana da lateral, fixar a mesma no moitédo e a outra
extremidade na talha. Manter sempre a corrente alinhada.




Procedimento p/ Passar a Corrente...........

Posigéo da
Corrente

Puxar a corrente utilizando arame até que a mesma encaixe no carretel e acionando
o volante, deixar uma sobra de corrente para passa-la pelo moitao e roldana da lateral.

Passar a corrente pela roldana do moitdo, em seguida passar pela roldanda da lateral de fora
para dentro. Manter sempre a corrente alinhada.

Depois de passada a corrente pela roldana da lateral, fixar a mesma no moitdo e a outra
extremidade na talha. Manter sempre a corrente alinhada.




Instrucoes de Lubrificacao.......................

GUINCHO DE ALAVANCA

Tratando-se de um equipamento que trabalha normalmente em
ambiente poluente, torna-se necessaria limpeza e lubrificacao, tanto
mais frequente quanto maior for a contaminagao. Para executar este
trabalho, removem-se as tampas retirando-se os parafusos; néo é
necessario desmontar os blocos dos mordentes, basta lavar o
conjunto em detergente, para remover a graxa contaminada e em
seguida aplica-se nova camada de graxa e finalmente recolocam-se

astampas.




Instrucoes de Lubrificacao.........................

TROLES MECANICOS

Lubrificar as engrenagens e o mancal do trole




Entalhado do cone do
freio do Trole




Instrucoes para Manutencao

GUINCHO DE ALAVANCA - 1600 e 3200 kg

movimento vai € vem

lubrificante

Sintoma Causa Correcio
Cabo desliza =Caba gasto Simdodimes Substituigdo do Cabo.
compativel
. |- Mordente travados. ;
Civethovagy | Contaminagdo ou falta de - Limpeza e lubrificagdo.

Alavanca sem efeito,
frouxa

- Pino de seguranga quebrado

Alavanca de compressdo curta

- Substitui¢do do pino: ha
sobressalentes no tubo da
alca carregadeira.

- Substituicdo da
alavanca.

Olhal da carcaca
quebrado

ou longa quebrada

il

- Pino néo foi introduzido

|completamente nos dois olhais

- Substituigdo; mais
cautela na instalagdo

Quebra do pino do
mordente

- Carga excessiva e
substitui¢do do pino de
seguranga por um pino
qualquer

- Substituig¢do dos pino
dos mordentes e pino de
seguranga




Mau uso - Substituigdo do punho

Forca excessiva

Quebra do punho

_ Quebradalateral |- Maus tratos ao equipamento |- Substituigéo das laterais




Quando substituiro Cabo?........................

= Quando aparecer corrosdo acentuada.
= Quando aparecer qualquer distor¢do do cabo conforme figuras abaixo:

ALMA SALTADA
E uma caracteristica causada também pelo alivio de tens&o do cabo e provoca um

desequilibrio de tensdo entre as pernas do cabo, impedindo desta forma a
continuidade do uso do cabo.

DOBRA

E uma caracterizada por uma descontinuidade no sentido longitudinal do cabo
que em casos extremos diminui a resisténcia a tracdo do cabo. Normalmente
causada por manuseio ou instalagao inadequado do cabo de ago.

GAIOLA DE PASSARINHO

Esta formacao é tipica em cabo de agco com alma de ago na situagdo onde ocorre
um alivio repentino da tensdo. Esta irregularidade é critica e impede a
continuidade do uso do cabo.

n Cabo com uma das Pernas Afrouxada
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Talhas Eletricas. ...,

MODELOS
“BSE-63”, “BSTEW”, “BSE-80", “BSENW” E “BSEAW”

1-Introducgao

Este capitulo tem por finalidade informar as condigbes minimas exigiveis
para a operacgao de talhas de corrente com acionamento motorizado
visando garantir aos usuarios, a seguranca na utilizacdo destes
equipamentos.

As talhas elétricas BERG-STEEL, s&o aplicadas normas de fabricacao e
ensaios, elaboradas através da ABNT, cuja referéncia fornecemos a seguir
para eventuais consultas que se fizerem necessarias por nossos clientes.

1.1-NBR-10981: Talhas de corrente com acionamento motorizado.

1.2-NBR-11095: Talhas de corrente com acionamento motorizado —
Ensaios.

1.3-NBR-11327: Critérios de utilizacdo de talhas de corrente com
acionamento motorizado.

2 -Informagobes Gerais

2.1-Apresentacéo:

A talha elétrica que aqui apresentamos, é de projeto exclusivamente da
BERG-STEEL, sua execug¢ao segue critérios visando alcan¢ar o maximo
em seguranca e durabilidade. S&do fabricadas nas capacidades
125/150/200/250/300/400 kg no modelo BSE-63, 350/500/700/1000 kg no
modelo BSTEW, 500 kg e 1000 kg no modelo BSE-80, 1.5, 3 e 5t no
modelo BSEAW e 1,2,3 e 4 toneladas no modelo BSENW, possuem quatro
formas construtivas:

BSE-63/BSTEW/BSENW/BSE-80/BSEAW - G: Fixag¢ao por Gancho
BSE-63/BSTEW/BSENW/BSE-80/BSEAW - H: Talha + Trole Manual
BSE-63/BSTEW/BSENW/BSE-80/BSEAW - M: Talha + Trole Mecanico
BSE-63/BSTEW/BSENW/BSE-80/BSEAW - E : Talha + Trole Elétrico.

2.2 -Redutor:

Composto de um sistema de engrenagens e pinhdes, todos providos de
rolamentos de esferas. Tém os dentes de forma helicoidal, os quais
conferem ao conjunto um rodar silencioso e isento de vibragdes. Tanto as
engrenagens como os pinhdes s&o em aco ligado e tratado termicamente,
0 que atribui ao sistema maior durabilidade.



2.3 -Fricgdo de Seguranga:
Dispositivo de segurancga contra sobrecarga.

2.4 —Motor

Talha BSE-63: Motor WEG trifasico tipo motofreio, 220/380V com ponte
retificadora 220V e 440V com ponte retificadora 440V, 0.33CV (250W), 1710
rpm, Carcacga 63.

Talha BSTEW, BSE-80: Motor WEG trifasico tipo motofreio, 220/380/440V,
1,5CV (1100W), 1700 rpm, Carcaga 80.

Talha BSENW: Motor WEG trifasico tipo motofreio, 220/380/440V,

4CV (3000W), 1730 rpm, Carcaga 100L.

Talha BSEAW: Motor WEG trifasico tipo motofreio, 220/380/440V,

5CV (3000W), 1715 rpm, Carcacga 100L.

Fabricado pela WEG, o motofreio consiste de um motor de indugéo acoplado a
um freio monodisco, formando uma unidade integral compacta e robusta.

O motor é totalmente fechado com ventilagdo externa, com as mesmas
caracteristicas de robustez e desempenho da linha de motores WEG, Classe
de protegéo IP 55, Isolagéo F.

Trole BSE-56: Motoredutor SEW ftrifasico, 220 — 380 — 440V, 150W, Carcaca
56, Classe de protecao IP 55, Isolacao F.

Trole BSE-71: Motoredutor SEW trifasico, 220/380/440V, 370W, Carcacga 71,
Classe de protecao IP 55, Isolacao F.

2.5-Freio:

Talha BSE-63 — E construido com poucas partes méveis, que assegura longa
duracdo com o minimo de manutencéo, gerando baixo aquecimento e minimo
desgaste. )

Talha BSTEW, BSE-80, BSEAW e BSENW — E construido com poucas partes
moveis, que assegura longa duragcdo com o minimo de manutencao. A dupla
face do disco de freio forma uma grande superficie de atrito, que proporciona
pequena pressdo sobre as mesmas, baixo aquecimento e minimo desgaste.
Trole BSE56, BSE-71 — Embora o trole ndo tenha freio, o sistema irreversivel
nao permite a movimentagado do mesmo sem que haja o acionamento através
do motor.

2.6-Corrente:
Corrente tipo elos - Norma DIN 5684

2.7 - Comando:

Atalha BERG-STEEL é fabricada com comando de 24V. O sistema consiste
de botoeira pendente que aciona os contactores que garante um acionamento
rapido, facil e de maior seguranga na operagéo.



Talnas Eletricas. ...,

2.8 - Suprimento de energia

Usa-se um suprimento de cabo elétrico trifasico ligado numa tomada
apropriada. Na instalagéo da Talha Elétrica BERG-STEEL, como a qualquer
equipamento provido de motor elétrico, o procedimento deve seguir as
mesmas regras, tais como: Verificagdo de voltagem, numero de fases,
instalacao de chave geral, fusiveis e outros a critério do usuario.

3-Instalagao

3.1- Verificar-se a estrutura de sustentagao (Porticos, Monovias, Pontes, etc.),
€ compativel com o equipamento a ser instalado, observando a capacidade de
carga, bitola e perfil da viga | de rolamento.

3.2 - Verificar se a estrutura suporte permite que a talha fique centralizada
acima da carga de tal forma que o icamento seja feito verticalmente sem
arrastes que possam danificar o equipamento e comprometer a seguran¢a do
usuario.

3.3- Antes de conectar o cabAo de alimentagdo a rede elétrica confirmar se a
tensédo indicada na placa de identificagédo da talha corresponde a tenséo de
alimentacdo, as conexdes devem ser efetuadas conforme esquemas
elétricos.

Obs.: Os profissionais que trabalham em instalagdes elétricas, seja na
montagem, na operacdo ou manutencdo, deverdo ser permanentemente
informados e atualizados sobre as normas e prescrigcbes de segurancga que
regem o servico e aconselhamento a segui-las. Recomenda-se que este
servigo seja efetuado por pessoal qualificado.

3.4 - Quando se tratar de talha com trole elétrico ou manual recomenda-se
usar o suporte condutor elétrico e os rodizios de sustentacéo. Ver figura 1

Figura 1




3.5- Afim de prolongar a durabilidade da corrente, principalmente em
ambientes onde existem poeira oxidante ou abrasiva, recomendamos a
aplicacao de uma leve camada de Oleo lubrificante antes do inicio do
trabalho, que pode ser feita com o uso de um pincel conforme mostra a
figura 2.

3.6- Instale a caixa recolhedora de correntes conforme figuras abaixo,
correspondentes a capacidade da talha.

BSENW 1t BSENW 2t BSENW 3t BSENW 4t

BSEAW 15t BSEAW 3t BSEAW 5t —




Instrucoes de Manutencao.........................

TALHAS ELETRICAS
Inspecao do Freio

Motofreio Talha: Por serem de construgdo simples, os motofreios
praticamente dispensam manutenc¢éao, a ndo ser a ajustagem periddica do
entreferro, (exceto o mod. BSE-63 que possui um sistema de auto ajuste).
Recomenda-se proceder a uma limpeza interna, quando houver
penetragdo de agua, poeira, etc., ou por ocasido da manutencao periddica
do motor.

Ajustagem do Entreferro

Os motofreios das talhas BSTEW, BSE-80, BSEAW e BSENW sao
fornecidos com entreferro inicial, ou seja, a separag¢ao entre a armadura e
a carcaga com freio aplicado, regulado em seu valor minimo conforme
tabela abaixo.

ENTREFERRO | ENTREFERRO
MODELO |CAP A(E';)ADE CARCACA | INICIAL MAXIMO
5 (mm) (mm)
12571507 200
BSE-63 | o030 300 63 FIXO FIXO
350/ 500
BSTEW 1" 200/ 1.000 80
BSE-80 | 500/ 1.000 )
1,000/ 2.000 0.2-0.3 0.6
BSENW | 3000 / 4.000 100
1,500/ 3.000
BSEAW e oot 100




Talhas Elétricas..........oocoveeii

Com o desgaste natural das pastilhas o entreferro aumenta
gradativamente, afetando o bom funcionamento do freio até que ele atinja
o valor maximo.

Para troca de pastilhas ou para reajustar o entreferro procede-se da
seguinte forma:

A- Retirar os parafusos de fixacao e remover a tampa defletora.

B - Remover a cinta de protecgao.

C - Medir o entreferro em trés pontos, proximos aos parafusos de
ajustagem, com um jogo de lAminas padrao (espido).

D - Se a medida encontrada for igual ou maior que o valor maximo
indicado, ou se as leituras forem diferentes entre si, prosseguir a
ajustagem da seguinte maneira:

1 - Soltar as contraporcas e os parafusos de travamento.

2 -Ajustar o entreferro ao seu valorinicial indicado na tabela, apertando por
igual os trés parafusos de ajustem. O valor do entreferro deve ser uniforme
nos trés pontos de medicdo e ser de tal forma, que a lamina padréao
correspondente ao limite inferior penetre livremente em toda a volta e a
Iamina correspondente ao limite superior ndo possa ser introduzida em
nenhum ponto.

3 - Apertar os parafusos de travamento até que sua ponta fique apoiada na
tampa do motor. Nao apertarem demasia.

4 - Apertar firmemente as contra porcas.

5 - Fazer a verificagéo final do entreferro, procedendo as medigbes
conforme item 2.

6 - Recolocar a cinta de protegao.

7 - Recolocar a tampa defletora, fixando com os parafusos.

8-Paratroca utilizar pastilhas c6digo 0301.5700

PARAFUSO DE
AJUSTAGEM E PASTILHAS

CARCACA DO TRAVAMENTO DO DE METAL

ELETRO{MA  ENTREFERRO SINTETIZADA

TAMPA DE-
FLETORA SR e



Instrucoes de Manutencao.........................

—Intervalo de Inspecéo do entreferro

O intervalo de tempo entre as ajustagem periddicas do entreferro, ou seja,
o numero de operagdes de frenagem até que o desgaste das pastilhas leve
o entreferro ao seu valor maximo, depende da carga, das condi¢des de
servico, das impurezas do ambiente de trabalho, etc... Portanto este
intervalo para regulagem pode ser determinado na pratica pelo setor de
manutencdo de sua empresa, baseado nas caracteristicas de
funcionamento e no desempenho do equipamento.

Para maiores esclarecimentos contactar com a fabrica ou com uma
assisténcia Técnica WEG motores.

5.4 — Inspecgao e Regulagem da Friccédo: Todas as Talhas Elétricas Berg-
Steel séo fornecidas com o conjunto da fricgdo regulado para que a
elevagdo ndo exceda a 25% da carga nominal. Porém com o decorrer do
uso do equipamento, devido a desgastes naturais ou influéncia de
temperatura do ambiente de trabalho, podera ser necessario novo ajuste,
que se faz reapertando a porca castelo do conjunto da fricgéo, seguido de
testes para comprovacgéao do resultado. Se a talha tiver muito tempo de uso
€ ao apertar a porca percebe-se certa fragilidade ou é observado desgaste
excessivo de algum componente do conjunto da friccdo, deve-se substituir
as molas prato bem como a arruela da fricgao.
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RERG-STEEL

BERG-STEEL S/A - FABRICA BRASILEIRA DE FERRAMENTAS
Rua Princesa Isabel, 71 Caixa Postal 128 - CEP 13.600-970 Araras/SP - Brasil
Fone: (19) 3321-0666/3541-0666 - Fax: (19) 3541-0507
e-mail: vendas@berg-steel.com.br - vendas1@berg-steel.com.br
www.berg-steel.com.br

Caracteristicas técnicas sujeitas
a alteragdo sem previo aviso.
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